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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 05: Produse, procedee si echipamente pentru instalafii
aferente constructiilor, din cadrul AXA CERT, analizind documentatia de solicitare de
elaborare agrement tehnic, prezentatd de firma S.C. MEDA PARK S.R.L. si
inregistratd cu nr. 2239.3 din data de 24.06.2021, referitoare la “Fitinguri din
polipropilend, pentru fevi din PEID” fabricate de firma CHANGZHOU
HONGSHENG SCIENCE& TECHNOLOGY CO.LTD. — China, elibereazi prezentul
Agrement Tehnic nr. 021-05/003-2021 in conformitate cu documentele tehnice
romdinesti aferente domeniului de referinti si ghidurile tehnice de agrement nr. 062,
182, 247, toate valabile la aceastda datd.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se referd la fitinguri din polipropilend, fabricate de firma
CHANGZHOU HONGSHENG SCIENCE& TECHNOLOGY CO.LTD. — China, pentru utilizare
in instalafiile de Tncdlzire si canalizare aferente constructiilor.

Fitingurile din PP sunt fitinguri  fabricate prin injecfie, in matrifd, din granule de
polipropilend TOPILENE J340, intr-o gamd diversificata de tipodimensiuni, pentru asamblarea
fevilor din polietilend cu diametrul nominal @ 20 + @ 110 mm. Fitingurile sunt realizate cu perete
neled la interior §i cu nervuri paralele la exterior, pentru mdrirea rigiditdfii, funcfie de mcrime §i
consitructie.

Fitingurile din PP sunt fitinguri de compresie ce au in componenii elemente de asamblare
mecanicd cu filet si cu bucsd de strdngere. Setul de asamblare mecanicd (strdngere / etansare ) se
compune din: bucsd de centrare / etansare, realizald din polipropilend; bucsd elasticd secfionald,
din poliamidd, pentru fixarea / strangerea fevii; inel de etansare tip ,, 0", din cauciuc NBR,
amplasat in interiorul fitingului §i piulifd olandezd speciald (de strdngere / fixare), cu filet interior,
Jfabricatd din polipropilend.

Corpul fitingului este de culoare neagrd, iar piulita olandezd e de culoare albastrd. Gama
diversificatd de fitinguri de compresie cuprinde:
- Mufd — fiting de traseu, fabricat pentru fevi cu diametrul exterior de @ 20 + @ 110 mm;
- Reductie — fabricatd pentru {evi cu diametrul exterior cuprins in domeniul @ 25/ 9 20+ @ 110/
a 90;
- Niplu de tranzifie cu filet interior sau filet exterior - fiting cu elemente de asamblare mecanicd, cu
feava PEID, la un capdt si racord cu filet interior / exterior la celdlalt capdt, fabricat in gama €
200" ~@ 110/ 4"
- Cot 90° - fiting fabricat pentru fevi cu diametrul exterior de @ 20+ @ 110 mm;
- Cot 90°, de tranzifie, cu filet exterior sau filet interior — fiting cu elemente de asamblare mecanicd
la un capdit (cu feava PEID) si racord cu filet exterior / interior la celdlalt capdt, fabricat in gama
g20/ %" =@ 110/4"
- Cot 90° redus — fiting cu elemente de asamblare mecanicd (cu teava PEID ) cu diametru de @ 32
/0 25;
- Teu egal — fabricat pentru {evi cu diametrul exterior de € 20 + @ 110 mm;
- Teu de tranzifie cu filet interior sau filet exterior — fiting cu elemente de asamblare mecanicd (cu
teava PEID) la doud cdi (1, 3, egale) cu mufd cu filet interior / exterior pe ramificatie (calea 2),
,-r-=fabncat ingama @20/ %"/@20 ~@110/4"70110;
‘; edm — fiting cu elen?enfe de asamblcne mecamca (cu feava PE[D ) la cele trei cdi (1 2 gk
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- Dop cu diametre cuprinse intre 920 - @110;
- Sa pentru bransament — fabricatd in gama de mdrimide @ 32/ %"+ @ 315/4";

Firma CHANGZHOU HONGSHENG SCIENCE&TECHNOLOGY CO.LTD. — China fabricd i
urmdtoarele armdituri:
- robinete cu obturator sferic, cu corpul din polipropilend, cu elemente de asamblare mecanicd cu
filet §i cu bucsd de strdngere, cu mufe la ambele capete sau cu mufd la un capdt si filet
interior/exterior la celdlalt capd- cu diametrul exterior teavd @ 20 + O 63 mm;

1.2. Identificarea produsului

Fitingurile din polipropilend, pentru tevi din PEID, fabricate de firma CHANGZHOU
HONGSHENG SCIENCE& TECHNOLOGY CO.LTD. —~ China, sunt identificabile dupd eticheta
aplicatd pe ambalaj si marcajul de pe corpul produselor. Pe etichetd sunt marcate wrmdtoarele
date:

- numele firmei;

- tipul produsului;

- diametrul nominal;

- materialul ;

- cantitatea (nr. bucditi);
- anul de fabricaie.

Fitingurile se marcheazd din fabricafie cu urmdioarele date:

- pe corp — mdrimea constructivd  (diametrul exterior al fevii cu care se asambleaza) si filetul
de racordare;
- pe piulita olandezd — mdrimea constructivd (diametrul exterior al tevii cu care se asambleazd).

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in constructii

Fitingurile din polipropilend, pentru fevi din PEID, fabricate de firma CHANGZHOU
HONGSHENG SCIENCE & TECHNOLOGY CO.LTD. — China, pot fi utilizate in construc(ii la
instalafiile de incdlzive si canalizare, cu presiunea nominald este de maxim 6 bar si temperatura
maximd de 70°C .

2.2, Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Fitingurile din materiale plastice, pentru fevi din PEID, fabricate de firma CHANGZHOU
HONGSHENG SCIENCE & TECHNOLOGY CO.LTD. — China, pot fi utilizate in instalatiile
aferente construcfiilor deoarece indeplinesc cerintele fundamentale ale Legii 10/1995 privind
calitatea in construcii, cu modificdrile si completdrile ulterioare.

o Rezistentd mecanici si stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia  fitingurilor si utilizarea in fabricatie a polipropilenei (PP),
conferd produselor rezisten{d mecanicd, rezistentd la abraziune si stabilitate in condifii normale de
exploatare.

Produsele sunt rezistente chimic la detergenti, la materialele caustice, la majoritatea solufiilor
de acizi §i baze minerale chiar la concentratii mari si chiar la temperaturi mai mari de 60°C.

Fitingurile din PP nu sunt rezistente la acfiunea combustibililor pentru motoare, la acfiunea
solventilor (ex. toluen, acetond, benzol), la actinea acidului sulfuric 98 %, elc.

Produsele din PP nu sunt biodegradabile si sunt rezistente la acfiunea agresivi a materialelor
de constructii.

s ; i 3 i il b - ONSTRI
Modul de asamblare la fitingurile de compresie, intre fevi si fitinguri, sistemul de ;{g_n;s’are HERN

Jormat din  garniturd ,, O-ring”, bucsd elastici secfionatd, bucsd de centrare/ flansare/.
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compresiune, fac ca produsele sd prezinte o bund etanseitate atdt la presiunea de lucru cat si la
presiunea de incercare Pn x1,5.

Sub acfiunea eforturilor consecutive din exploatare, produsele nu se deterioreazd.

Produsele nu prezintd stabilitate fatd de actiunea indelungatd a razelor ultraviolete, fiind
necesard o profecfie suplimentard a tronsoanelor de refea expuse la radiafie UV,

o Securitate la incendiu

Fitingurile din materiale plastice nu fac obiectul unor exigenfe particulare de comportare in
caz de incendiu,

Asupra acestor produse nu s-au efectuat incercdri de comportare la foc.

e Igiend, sdndtate si mediu inconjuritor

Prin forma constructivd si materialele utilizate fitingurile din PP, nu prezintd niciun pericol
pentru sandtatea oamenilor si nu constituie un factor de poluare.

Suprafafa lisd interioard a produselor usureazd curgerea §i ingreuneazd —depunerea §i
Sformarea de biofilm.

La utilizarea acestor produse sunt respectate condifiile prevéizute de legislatia in domeniu si
anume: Legea Securitafii si Sandgtdfii in Munca nr. 319/2006, Legea Protecfiei Mediului nr.
265/2006, Ord. MS 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si sdndtate publicd privind
mediul de viafd al populafiei, cu modificdrile si completdrile ulterioare, Legea privind regimul
deseurilor nr. 21172011, HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor, cu modificdrile si
completdrile ulterioare §i Legea privind asigurarea pentru accidente de muncd si boli profesionale
nr. 346/2002, cu modificdrile si completdrile ulterioare .

Muaterialele, utilizate la fabricarea  produselor, sunt reciclabile dupd expirarea duratei de
viafd.

o Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Produsele din materiale plastice, fabricate din PP, sunt rezistente la soc termic, sunt rezistente
la impact, au stabilitate dimensionald la cresterea temperaturii si nu sunt corodate sau dizolvate de
fluidul de lucru, garantdnd rezisten{d si elanseitate.

Constructia fitingurilor, materialele utilizate la fabricarea produselor, sistemul de asamblare a
Jitingurilor cu (evile cu set de asamblare mecanicd cu bucse elasticd, cu etansare la interiorul {evii
si a fitingurilor cu celelalte elemente ale instalafiei (cu filet - cu etansare cu garnituri, calitatea
superioard a suprafefelor §i precizia cotelor de montaj, fac ca instalatiile realizate sd prezinte o
bund etangeilate in condifii normale de exploatare, cu respectarea instrucfiunilor producdctorului.

Rezistenfa si stabilitatea produselor este mentinutd la presiuni de pdnd la 16 bar, la
temperaturi ale fluidului de lucru de 20°C" .

e Protectia impotriva zgomotului

Incercarile la care sunt supuse instalaiile de alimentare cu apd executale cu (evi din
polietilend si fitinguri din materiale plastice (polipropilend), privind zgomotul produs la curgerea
Suidului de lucru, in condifii normale de exploatare, aratd cd nivelul de zgomot produs este redus
(sub 35 dB).

Materialele utilizate la fabricarea produselor, granule din PP, stabilizatori, prin compozifia si
proprietdfile lor, atenueazd atdt aparifia cdt §i transmiterea zgomotelor si vibratiilor.

e FEconomie de energie si izolatie termicd

Prin utilizarea fitingurilor de compresie din polipropilend, prin sistemele rapide de racordare
a produselor in instalafia de alimentare cu apd, se asigurd economia de energie tn raport cu
produsele si tehnologiile clasice de realizare a instalatiilor in domeniile de utilizare acceptate.

o Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele utilizate la fabricarea produselor sunt reciclabile.
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2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia fitingurilor, calitatea materialelor utilizate in fabricafie
(rezistenfa mecanicd, rezistenfa la coroziune, rezistenfa la temperaturi ridicate) §i controlul eficient
in scopul menfinerii constante a calitcifii conferd o fiabilitate ridicat produselor si o duratd de
viafi de cel putin 20 de ani in conditii normale de exploatare.

Producditorul acordd fitingurilor o garanfie de 2 ani de la livrare in condifiile respectdrii
instruc{iunilor de punere in operd si exploatare.

Produsele nu necesitd operatii de intrefinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatfia si controlul

Firma CHANGZHOU HONGSHENG SCIENCE & TECHNOLOGY CO.LTD. — China, are
organizatd producfia sa de fitinguri din materiale termoplastice, pentru fevi PEID, in conformitate
cu prevederile normei ISO 9001:2015, fiind certificatd extern de cdtre NVG — IAF- China,
certificat nr. 05320030537RIM.

Fabricatia produselor se realizeazd in sectii specializate: injecfie mase plastice, extrudare
mase plastice, vulcanizare.

Fitingurile se produc prin injecfie, la temperaturi de peste 180 °C' si presiuni de peste 100
MPa, pe baza unei tehnologii proprii firmei, pe linii tehnologice complel automatizate, cu un
control computerizat al parametrilor tehnologici. Astfel pe tot parcursul procesului tehnologic se
efectueazd un control sever privind: proportia materiilor prime in amestecul de formare,
densitatea si absorbfia de apd / materiale volatile a materialului polimerizat; caracteristicile fizico-
mecanice ale produselor finite.

La montaj nu se accepld decdt reperele care corespund cerinfelor normei de produs.

Toate reperele cu defectiuni sunt identificate si excluse, dupd care se aplicd o procedurd
corectivd pentru a putea evita repetarea defectelor.

Firma este dotatc cu laborator propriu care efectueazd un control permanent al calitdfii
produselor si performantelor produselor, mdsurdtorile efectudnd-se cu respectarea standardelor
europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a fitingurilor se face de cdtre personal specializal, cu respectarea
instructiunilor furnizate de cdtre producdtor si a reglementdrilor tehnice previzute la pct. 2.3.4
din prezentul agrement .

Realizarea retelei cu tevi de PEID si fitinguri de compresie din PP, se face cu scule universale
aplicdnd procedurile indicate de producdtor in functie de tipul fitingului si dimensiunile fevii.

Pentru racordarea intre ele a {evilor se utilizeazd fitinguri de trecere (mufe, coturi, teuri,
reductii).

Pentru racordarea intre o feavd termoplasticd si un alt element al instalafiei se utilizeazd
fitinguri de tranzitie cu filet exterior sau interior. Elansarea se realizeazd cu garnituri sau
materiale de etansare pe filet, funcfie de tipul / constructia fitingului.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In proiectarea produselor si elaborarea tehnologici de fabricafie s-a avut in vedere obtinerea
si pdstrarea constantd a proprietdfilor si caracteristicilor fitingurilor din materiale plastice pentru
tevi din PEID.

Fitingurile sunt concepute si executate in concordan{d cu prevederile normelor DIN 8076-3,
ISO 14236, UNI 9561, BS 5114, BS 6920, SR ISO 4427, ISO 4422-2, SR ISO 7/1.

Fitingurile sunt destinate pentru realizarea de refele cu fevi PEID, conform EN 12201, 1SO
3607, ISO 14236, DIN 8072, DIN 8074 i SR ISO 4427. CONST3
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Refeaua realizatd cu (evi PEID si fitinguri de compresie rezistd (in domeniile de utilizare
acceptate) la solicitdrile mecanice, termice si chimice la care este supusda in mod obisnuit in
exploatare, in limitele admise de produccditor.

Produsele prin conceptie, materialele utilizate si modul de punere in operd prezintd rezisten{d,
stabilitate, siguran(d in exploatare si oportunitdfi pentru montarea rapidda si usoard, in orice
pozifie.

Materialele previzute a fi utilizate la realizarea fitingurilor corespund standardelor
infernafionale, nu prezintd niciun pericol pentru sdndtatea oamenilor SI nu conslituie un factor de
poluare a mediului ambiant.

Dimensionarea fitingurilor este realizatd in functie de diametrul exterior si interior al tevilor
de PEID ce corespund normelor, EN 12201, in funcfie de presiunea nominalc si de rezistenfa la
tractiune a materialului,

Filetele de racordare ale fitingurulor corespund normei 1SO 7/1.

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea lehnologiei de fabricatie pentru fitingurile din materiale plastice si la aplicarea
acesteia s-a avul in vedere obfinerea si pdstrarea constantd a proprietdfilor §i caracteristicilor
tehnice ale produselor.

Condifiile de fabricare sunt impuse de normele BS, EN, ISO si DIN.

Materialele, componentele si procedeele utilizate la fabricarea produselor nu afecteazd
calitatea mediului inconjurdtor,

Materia primd trebuie procuratd de la furnizori autorizafi confom normelor europene.

Fitingurile din polipropilend sunt fabricate din granule, tip TOPILENE J340, prin injectie in
matritd, pe linii tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor
tehnologici,

Materia primd utilizatd la fabricarea  fitingurilor corespunde cerinfelor privind: indicele de
Sluiditate la cald (ISO 1133), stabilitatea termicd (SR 1SO TR 10837), continutul de substanfe
volatile (EN 12099), confinutul de apd (ASTM D-4019), rezistenta la tracfiune (SR EN ISO 527 J
comportarea la soc IZOD (SR EN ISO 180), rezistenfa la incovoiere ( SR EN ISO 178 ).

Produsele sunt fabricate i testate conform cerintelor normelor BS 5114, SR ISO 3459, SR
180 3438, ISO 4422-2, ISO 14236, DIN 8076.

Marcarea produselor se face prin imprimare la cald. Operafia se face fird sd se producd
Jisuri sau alte tipuri de defecte i este asifel realizald incat in condifiile depozitiri, punerii in operd
§i exploatdrii conform instructiunilor producdtorului, vizibilitatea inscripfiondrii sd fie menfinuté
pe intreaga duratd de via(d a produselor.

Filetele de racordare in instalafie sunt executate conform cu norma de produs cu respectarea
prevederilor normei ISO 7/1. Verificarea filetelor se realizeazd cu calibre. Se verifici ca filetele sc
aibd spirele continue, fara bavuri, fird rupturi, urme de strivire sau lovire.

Produsele au fost testate si gdsite corespunzitoare cu prevederile normelor BS 5114, 1SO
14236, ISO 4422-2, DIN 8076.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile din polipropilend pentru fevi din PEID sunt livrate in colete etichetate, care s
asigure protecfia produselor Tmpotriva loviturilor sau cdderilor accidentale, ce pot afecta
integritatea produselor. Eficheta aplicatd pe colet are inscrise urmdtoarele date: sigla  firmei
producdtoare, tipul fitingului si numdrul de bucdfi cuprins in colet.

Pe timpul transportului si depozitarii produsele se vor pdstra in ambalajele originale.
Fitingurile sunt livrate asamblate, suficient de strdns pentru cd ele nu necesitd demontarea
componentelor la instalare, astfel nu va exista nicio pierdere sau confuzie la monaj.

La livrare, produsele sunt insofite de, certificat de garantie, fise tehnice si de instructiuni de
transport, punere in operd/ monlaj, exploatare / intretinere, traduse in limba romdnd precum si de
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declaratia producdtorului de conformitate a produsului cu Agrementul Tehnic eliberat pentru
acesta, potrivit prevederilor standardului SR EN ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-2:2005
“Evaluarea conformitdfii. Declarafia de conformitate daid de furnizor™

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a fitingurilor din polipropilend, se face de cdtre personal specializat, cu
respectarea instrucfiunile fabricantului si cerintele de siguran{d si stabilitate previzute de Legea
10/1995, eu modificdrile si completdrile ulterioare.

Alegerea tipului de fiting, tipului de feava sau a accesoriilor pentru realizarea instalatiei se
Jface tindnd seama de: compatibilitatea acestora cu tipul si particularitdfile refelei, tipul
constructiei, de regimul si condifiile de funcfionare, de conditiile de exploatare yi de mediu. Pentru
etansarea asambldrilor dintre fitingurile de compresie §i elementele instalatiei (cu racordare cu
filet) se va folosi banda de teflon.

La intocmirea proiectelor de instalafii §i la punerea in operd a fitingurilor se vor respecta
instructiunile de montaj ale fabricantului §i prevederile reglementdrilor tehnice romdnesti in
vigoare:

-19/2015 — Normativ pentru proiectarea, executia si exploatarea instalafiilor sanitare aferente
cladirilor,

- NP 003/96 — Normativ pentru proiectarea, execufia si exploatarea instalatiilor tehnico-sanitare §i
tehnologice cu (evi din PP;

- NP 133/2013 — Normativ privind proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare
cu apd si canalizare ale localitdgilor;

- Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend si scdndtate publicd privind
mediul de viatd al populatiei, cu modificarile si completdrile ulterioare;

- C 56/2002 — Normativ pentru verificarea calitdtii lucrdrilor de constructii §i instala(ii aferente;

- C 300/1994— Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrdrilor de
constructii §i instalafii aferente acestora ;

- Legea Securitdtii §i Sdandtdtii in Muncd nr.319/2006;

- Legea Protectiei Mediului nr.265/20006,

- Legea privind regimul deseurilor nr. 211/2011, cu modificdrile si completdrile ulterioare ;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor, cu modificdrile si completdrile ulterioare ;
- Legea privind asigurarea pentru accidente de muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globali
Utilizarea fitingurilor din polipropilend
pentru fevi din PEID in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement.

Conditii:
o Calitatea produselor gi metoda de fabricare au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare de cdtre
NVG — IAF- China, laboratorul INCERC si trebuie mentinute la acelagi nivel pe foata durata de
valabilitate a acestui agrement.
e Oriunde se face referire in acest agrement la acte legislative sau reglementdri tehnice, trebuie
avul in vedere cd aceste acte erau in vigoare la data elabordrii acestui agrement.
o Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii nu se mw!gcgq ,m__
prezenfa si/sau absenta drepturilor legale ale firmei de a comercializa, monia sq,z{ ‘mn e{.rne .
produsul . )

o /&
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o Orice recomandare relativd la folosirea in conditii de sigurantd a acestor produse, care este
confinutd  sau  se referd la acest agrement tehnic, reprezinii cerinfele minime necesare la
punerea in operd §i in exploatare.

o AXA-CERT rdspunde de exactitatea datelor inscrise in Agrementul Tehnic §i de incercdrile sau
testele care au stat la baza acestor date. Agrementele Tehnice nu ii absolvd pe furnizori si /sau pe
utilizatori de responsabilitdtile ce le revin conform reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea menfinerii aptitudinii de utilizare a produselor va fi realizatéi conform programului
stabilit de comun acord cu AXA - CERT si anume: verificarea aspectului si dimensiunilor,
verificarea elanseitdfii si verificarea valabilitdfii certificatelor firmei producdloare; verificcrile se
vor efectua la interval de 12 luni, in SITU, la cel pufin o lucrare selectatd din lista de referinge
pusd la dispozifie de titularul agrementului tehnic.

e Orice modificare a tehnologiei de fabricare si/ sau introducere de noi materii prime si materiale
se va aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi luata in considerare si a se
proceda la extinderea/modificarea agrementului tehnic.

o Acfiunile cuprinse in program i modul lor de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

o AXA - CERT va informa Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificdrilor, iar dacd acestea nu dovedesc menfinerea aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declangarea acfiunii de suspendare a agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseazd si in cazul constatdrii prin controale, de cdtre organisme abilitate a
nerespectdarii menfinerii constante a condifiilor de fabricatie si utilizare ale produsului.

o In cazul in care titularul de Agrement Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic este29.09. 2024
Valabilitatea avizului tehnic este 29.09. 2023
Prelungirea valabilitdafii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia.
In cazul neprelungirii valabilitdtii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleazd de la sine.
Modificarea / extinderea agrementului tehnic se va
Jace cu respectarea termenului de valabilitate inifial.

Pentru grupa specializatd Nr.05

Presedinte grupa specializati ny.05
M.ie. ing. ION VASIL

DIRECTOR GENERAL

Aud.sen. Doina MINCU
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3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

In vederea elaborarii agrementului tehnic pentru produsele fitinguri din polipropilend pentru
fevi de PEID, fabricate de firma CHANGZHOU HONGSHENG SCIENCE & TECHNOLOGY
CO.LTD. — China, a fost analizatc documentatia pusd la dispozifie de cdtre firma MEDA PARK
S.R.L. - Romiinia.

In wrma analizérii documentatiei s-a constatat ci firma CHANGZHOU HONGSHENG
SCIENCE & TECHNOLOGY CO.LTD. — China isi desfasoard activitatea in sistem de management
al asigurarii calitdfii, pentru productia fitingurilor din materiale plastice, conform standardului
ISO 9001:2015, fiind certificatdi de cdtre NVG — IAF- China, certificat nr. 05320030537RIM.

Fitingurile din polipropilend pentru fevi de PEID au fost festate §i gdsite corespunzdtoare
utilizdrii in instalatii sanitare , de cdtre laboratorul Gr.1 INCERC' autorizafie nr. 3526/26.09.2019
eliberatd de ISC.

Conceptia produselor si tehnologia aplicatd de firma CHANGZHOU HONGSHENG SCIENCE
& TECHNOLOGY CO.LTD — China la fabricarea fitingurilor din materiale plastice pentru (evi de
PEID conferd produselor realizate eficien(d, fiabilitate si o durabilitate de cel pufin 20 de ani in
condifiile respectdarii prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influentatd favorabil printr-o proiectare , montare §i
exploatare corecti a fitingurilor, respectand instrucfiunile fabricantului si cerinfele normativelor
romdnesti in vigoare.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in funcfiune §i recepfia la beneficiar a
produselor, acestea sd aibd elaborate instrucfiuni de exploatare §i intrefinere concrete, care sd
cuprindd i norme de tehnica securilcfii muncii specifice.

In perioada de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va urmdrii comportarea
in timp a produselor puse in operd in unele lucrari de referinfd (comportarea in exploatare a
produselor), rezultatele urmdnd a fi prezentate la solicitarea prelungirii termenului de valabilitate
a Agrementului Tehnic.

Verificarea menfinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform normativelor
si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de AXA - CERT.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau malteriale, se
va aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr. 5 din cadrul AXA CERT isi insuseste rezultatele incercdrilor efectuate
de laboratorul Gr.l1 INCERC (autorizatie ISC nr. 3526/26.09.2019), conform buletinelor de
incercdri nr.3202 /02.07.2021 si 3203/02.07.2021si a documentelor care stau la baza incercdrilor
si care sunt atasate la dosarul tehnic.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI

Nr. | Denuniire caracteristicd UM Valoare Norma Valoare Observatii
Crit referinfd Determinati
MUFA @932, PN16

1. | Material fiting

Polipropilena
- indice de fluiditate la cald | &'10min. <20 ASTM D1238 1,78 Coresp.
(195°C/2,16 kg ); ISO 1133

Nommi? >8 ASTM D 638 24

- rezistenfa la tractfiune;
SR EN ISO 527

2. Rezistenfa la presiune interioard,
incercari executate pe fevi PEID Coresp.
si [fitinguri de compresie la h >1 SR EN 1SO 3458 I Fara
resiunea de incercare de 24 bar meclanseltdf)
F J e,

b)

3. | Rezistenta  la  tractiune  «a /\ Py &
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asambldrii dintre fevi PEID i
Jitinguri de compresiune BS 5114 Coresp.
- la 20°C, F=500 N h 1 SR 150 3501 1

Agrementul este valabil pentru "Fitinguri din polipropilend pentru fevi din PEID",
Jabricate de firma CHANGZHOU HONGSHENG SCIENCE & TECHNOLOGY CO.LTD. —
China, identificabile conform datelor din dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in operd §i
performantele sunt cel puin la nivelul prezentat.

4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 2239.4 DIN 15.09.2021 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat. ing. lon VASILE, ing. Constantin
CANCIUC si ing. Alina TEPELEA si invitat din partea firmei MEDA PARK S.R.L. , s-au evidentiat
urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate instrucfiunile

PAT 172004

» Fitingurile din polipropilend, pentru tevi de PEID, fubricate de Jirma CHANGZHOU

HONGSHENG SCIENCE & TECHNOLOGY CO.LTD. — China, corespund cerinfelor

Jundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificdrile si completdirile ulterioare

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement tehnic cu
o valabilitate de 3 ani.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 021-05/003 — 2021 continind 35 de pagini
Jace parte integranti din prezentul agrement tehnic.

e Titulari agrement tehnic:

- S.C. MEDA PARK S.R.L.
Str. Calea lalomitei nr. 23, Tdrgovigte, Jud. Dambovita
Tel. 0788232329, fax 021 3224 190;

- S.C. MEDA PLAST TRANSILVANIA S.R.1L.
Intr. Toporasului nr.5, sc.C, ap.26, Bistrifa, Jud. Bistrifa-Ndsdud
Tel 0753809695,

- S8.C. CSVMEDA S.R.L.
Str. Calea lalomitei nr. 23, Targovisie, Jud. Dambovifa
Tel. 0788232329, fax 0372 871 531;

- S.C. MEDA S.R.L.
Str. Calea lalomitei nr. 23, Tdrgoviste, Jud. Ddmbovija
Tel. 0788232329, fax 0372 871 531;

- S.C. CSV EURO MEDA S.R.L.
Str. Pelendava nr. 27-Craiova, Jud. Dolj
Tel. 0744474399, fax 0372871531.

Raportorul Grupei Speci fléﬂ?e Wr:i
Ing. Constantin GANCIUC ]
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FITING DE COMPRESIE DIN PP

1. Buesd elasticd sectionatd;
2.Piulija olandezad ;

3. Bucsd de centrare/etansare;
4.Inel de etansare de tip O-ring;
3.Corp fiting

o Membrii grupei specializate:
Ing. Ion VASILE - Presedinte
Ing. Constantin CANCIUC 2
Ing. Alina TEPELEA
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